KVT-Fastening GmbH
Update 30.05.2018
Subject to technical alterations.

Data sheet - 004M6

8 IIIIIIII
L

=]

=

m

-

=

[}

J dy B D1
S I | D W
it T]
r
T .
|
y N N

3D-Data available

Application MULTISERT® mit groRem Kopf, kurz

Order description 004M6

Material Messing

Information besonders flir thermoplastische Kunststoffe geeignet

patentierte Auf3enform

spezieller Positionierungsschaft

groRRer Kopfdurchmesser

Bei nicht angefastem Gewinde ist ein kleiner Grat am Gewindeende mdglich

Einbaumdglichkeiten

Einpressen
Warmeeinbettung

d M6
I 7,70 mm
0
-0,25
t+0,15 1,00 mm
d1 nom. 12,7 mm
MalRe Aufnahmeloch*
D 7,70 - 8,00 mm
W min. 3,20 mm
D1 min. 14,6 mm
T min. 7,9 mm

*Einbaudaten Hinweis

Wir weisen darauf hin, dass die angegebenen Malie Richtwerte darstellen
und je nach Werkstoff des Formteiles variieren kénnen. Vor einer
Serienfertigung sind Versuche angezeigt.
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